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Kullanici Dostu Tavsiyeler

KULLANICI DOSTU TAVSIYELER!
'fHava kurutucu kullaniimasi, makina, torg ve sarf malzeme 6mrini uzatir.
‘/Kesim amperine uygun sarf malzeme kullaniimasi, sarf malzeme émrini uzatir.
‘/Kullanllan ampere gore uygun hava basinci ayarlanmasi kesim ylzeyi kalitesini ve kesim hizini artirir.
{Kesim esnasinda torg, yere paralel 90° agi ile kesim yapilirsa kesim alaninda ¢gapak orani azalir.
‘(Kesim islemine baslamadan 6nce sase takili olup olmadigi kontrol edilmelidir.
‘(A§|nm|§ sarf malzeme ile kesime devam etmek, kesim ylzeyinin purizIl ve ¢capakli olmasina sebeb olur.
(Makinayl asir1 toz ve nemden uzak tutunuz.
‘/Torg kablosunu sicak curuf ve kivilcimdan koruyunuz.
«Sarf malzeme dmrinl uzatmak igin patlatma (delik agma ) teknigi hakkinda uzman kisiden bilgi aliniz.
'{Makina icerisnde bulunan kullanim klavuzunu okuyunuz.

(Makinada olugacak ariza durumunda en yakin yetkili servisten destek aliniz.

GUVENLIK TEDBIRLERI !
Gazlar ve Dumanlar saghginiz agisindan tehlikeli ve zararl olabilir.
{Kesim esnasinda uygun maske kullanarak, plazma dumanindan kendinizi ve gevrenizdeki insanlari koruyunuz.
{Plazma sistemine uygun kesim masalari ve havalandirma sistemi kullaniniz.
Elektrik Soku Oldiirebilir.
{Makine sadece plasma kesme ve oluk agmak igin kullanilir. (kaynak islemi igin tasarlanmamistir.)
(Elektrigin oldugu pargalara dokunmayin.
(Plazma torcunun kablosu deforme olmus ise en yakin yetkili servis ile gorisun.
{Plazma Torcunu kullanim kilavuzunda tarif edildigi sekilde kullanin.

{Sarf malzeme degisim iglemi sirasinda gug¢ kaynagini kapatiniz.

'{Zarar gormus enerji kablosunu degistiriniz.

{Elektrik fisi olmadan, makinanin enerji kablosunu direk baglamayiniz.
Ark i1sinlari, gézlerde ve ciltte yaniklara yol acar.

V/Kesim esnasinda uygun maske ya da plazma gozligu kullaniniz.

V/Kesim esnasinda uygun koruyucu kiyafetler giyin, kesim alaninda bulunan diger insanlarin da ark isinindan
korundugundan emin olun.
Giiriiltii, kalici duyma kayiplarina yol agabilir.

(Uygun kulak koruyucular kullanin.

Sicak curuf ve kivilcimdan kaynakli yangin ¢ikabilir.

'{Qallgma alanindan yanici maddeleri uzak tutun.

'{Yamm maddeleri barindiran pargalari kesmeyiniz.
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Vicrtor

Since 1957

Cutmaster 12 Plus

THERMAL DYNAMICS .

Akim

Araligi

20-40
Amper

Elektrod

9-8215

Kesim Tipi Amper
20A
30A

Nozul, Cizgi igin 40A

(Drag Tip) 20A
30A
40A

Nozul, Kesme igin 40A

(Standoff) 40A

Nozul, Kanal Agma icin X
(Gouging) IR

ENEINE]
Kartusu

9-8213

Temiz Kesim

12mm

Girig Glcl

Temiz Kesim

Hava Basinci

Sertifikalar

SL60°Torg Yedekleri MPJ——LD D

Plazma Kesme Makinalari

Maksimum Kesim

Delme Kapasitesi

Olgiiler (Y x G x U)
Agirlik
Torg Modeli

I

Temasli Kesim  TemassizKesim  Kanal Acma

(Drag Tip) (Standoff) (Gouging)

Maksimum Amper Cikigi

Girig Gucu - (Volt,Faz, Hz)

Maksimum Kesim

15mm

40A
5.0 KVA
12 mm
15 mm
6 mm

230V/14A
Monofaze, 50/60Hz

228 x 117 x 470 mm
11.8 kg
SL60

5.2 bar

CE, ROHS, IP23C,
NTRL/C, CCC, C-TICK

Kep Kanal

Nozul Kep Govdesi Kep Cizgi Deflektor e
9-8205 9-8218

9-8206 9-8218

9-8207 9-8218

9-8205 9-8237 9-8243

9-8206 9-8237 9-8243

9-8207 9-8237 9-8243

9-8208 9-8218

9-8208 9-8237 9-8243

9-8225 9-8237

*Paslanmaz ve Aliminyumda kesme kalinliklari %20 diiser.
*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme omriinii uzatir.
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Plazma Kesme Makinalari TOR . -

Cutmaster 12 v l|le|®

Temasli Kesim  TemassizKesim  Kanal Acma

(Drag Tip) (Standoff) (Gouging)
Temiz Kesim Maksimum Kesim Koparma
12mm 15mm 20mm
Maksimum Amper Cikisi 40 A
Cikis Gucl 3.8 Kw
Temiz Kesim 12 mm
Maksimum Kesim 15 mm
Koparma 20 mm
Delme Kapasitesi 6
Girig Guct - 380V/8A
(Volt, Amp, Faz, Hz) Trifaze 50/60Hz
Olgiiler (Y x G x U) 381 x 305 x 610 mm
s e— Agirlik 19.5 kg
: Torg Modeli SL60
' Hava Basinci 4.8 bar

CE, ROHS, 1P23C,

Sertifikalar NTRL/C, CCC, C-TICK

® . .

SL60°Torg Yedekleri Mﬁ) D |—o I—@
Akim Lo EHEIE] . . . . Kep Kanal
Al Kesim Tipi Amper Elektrod ey Nozul Kep Kep Govdesi Kep Cizgi Deflektor R

20A 9-8205 9-8218

30A 9-8206 9-8218

Nozul, Cizgi icin 40A 9-8207 9-8218
(Drag Tip) 20A 9-8205 9-8237 9-8243
20-40 30A 9-8206 9-8237 9-8243
Amper 40A 9-8215 9-8213 9-8207 9-8237 9-8243

Nozul, Kesme igin 40A 9-8208 9-8218 9-8241
(Standoff) 40A 9-8208 9-8237 9-8243
Nozul, Kanal Agma icin X ~
(Gouging) A HES 9-8237

*Paslanmaz ve Aliminyumda kesme kalinliklari %20 diiser.
*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme dmriinii uzatir.

Birlikteysek giiciimiiz degerli



Vicrtor

Since 1957 THERMAL DYNAMICS.

Cutmaster 20 ¥ le|v| ®

- .
Temasli Kesim Temasli Kesim  TemassizKesim  Kanal Acma
(Drag Shield) (Drag Tip) (Standoff) (Gouging)

Plazma Kesme Makinalari

. . Koparma
Maksimum Kesim

e e

20mm 25mm 32mm

Maksimum Amper Cikisi 60 A

Cikis Gucl 6.2 Kw
Temiz Kesim 20 mm
Maksimum Kesim 25 mm
Koparma 32 mm

Delme Kapasitesi 12 mm

Giris Guicu - 380V/16A

(Volt, Amp, Faz, Hz) Trifaze 50/60Hz
Olgiiler (Y x G x U) 381 x 305 x 610 mm
Agirhk 19.5kg

Tor¢ Modeli SL60

Hava Basinci 4.8 bar

CE, ROHS, IP23C,

Sertifikalar NTRL/C, CCC, C-TICK

THERMAL
DYNAMICSe

® . o~ ,
SL60°Torg Yedekleri We——@— g 3—3 0
Akim A Bas " . - " Kep Kanal
Aralia] Kesim Tipi Amper Elektrod Kar Kep Govdesi Kep Cizgi Deflektor e
NozuI,Clzgl icin 60A 0-8252 9-8218
(Drag Tip)
50-55A 9-8209 9-8218
Nozul, Kesme icin 60A 9-8210 9-8218
(Standoff) 50-55A 9-8209 9-8237 9-8243
50-60 60A 9-8210 9-8237 9-8243
Amper
[ Nozul, Kesme icin 50-55A 0-8215 9-8213 9-8209 0-8237 9-8235
(Drag Shield) 60A 9-8210 0.8237 9-8235
- Tip B 9-8226 9-8237
el (g:la'iﬁg’)“a N Tipc 9-8227 9-8237
9ing Tip D 9-8228 9-8237

*Paslanmaz ve Aliminyumda kesme kalinliklar %20 diiser.
*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme émriinii uzatir.
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Plazma Kesme Makinalari

Cutmaster 25 IS

"emaslllKesim Temass;zKesim Kanal Acma
(Drag Shield) (Standoff) (Gouging)

) . Koparma
Temiz Kesim Maksimum Kesim

a
‘

25mm 30mm 38mm
Maksimum Amper Cikisi 80A
Cikis Gucu 9 Kw
Temiz Kesim 25 mm
Maksimum Kesim 30 mm
Koparma 38 mm
Delme Kapasitesi 15 mm
Giris Gucu - 380V/20A
(Volt, Amp, Faz, Hz) Trifaze 50/60Hz
Olgiiler (Y x G x U) 381 x 305 x 610 mm
Agirlik 19.5kg
Tor¢ Modeli SL60
Hava Basinci 5.2 bar

CE, ROHS, IP23C,
NTRL/C, CCC, C-TICK

Sertifikalar

SL60“Torg Yedekleri W—@—.— -

Akim A EHEINE] " . S " Kep Kanal
Al Kesim Tipi Amper Elektrod Kartusu Kep Govdesi Kep Cizgi Deflektor A
70A 9-8231 9-8218
Nozul, Kesme icin 80A 9-8211 9-8218
(Standoff) 70A 98215 | 98213 | g gr3 9-8237 9-8243
80A 9-8211 9-8237 9-8243
70-100 —
Amper Nozul, Kesme icin 70A 9-8231 9-8237 9-8236
(Drag Shield) 80A 9-8211 9-8237 9-8236
- TipB 9-8226 9-8237 9-8241
Nw”"éila'i’:g')“a N Tipe 9-8227 9-8237 9-8241
9ing TipD 9-8228 9-8237 9-8241

*Paslanmaz ve Aliiminyumda kesme kalinliklan %20 diiser.
*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme dmriinii uzatir.

Birlikteysek giiciimiiz degerli |
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Since 1957 THERMAL DYNAMICS.

Vicrtor

Plazma Kesme Makinalari

Cutmaster 35

Akim

Araligi

70-100
Amper

Elektrod

9-8215

Kesim Tipi
70A
80A
Nozul, Kesme icin 90A-100A
(Standoff) 70A
80A
90A-100A
Nozul, Kesme icin 70A
(Drag Shield) 08
90A-100A
Nozul, Kanal Agma icin I:Sg
(Gouging) Tip D

Baslama
Kartusu

9-8213

Temiz Kesim

SL100“Torg Yedekleri m—m——.—bJ——\—b D

35mm

Koparma

Giris Glicl -
(Volt, Amp, Faz, Hz)
Olgiler (Y x G x U)
Agirhik
Torg Modeli

Hava Basinci

Sertifikalar

4

v

&

; = [~
Temash Kesim  TemassizKesim  Kanal Agma
(Drag Shield) (Standoff) (Gouging)

Koparma

Maksimum Kesim

Maksimum Amper Cikisi
Cikis Gucu
Temiz Kesim

Maksimum Kesim

Delme Kapasitesi

40mm

100 A
12 Kw
35 mm
40 mm
45 mm

20 mm

380V/27A

45mm

Trifaze 50/60Hz

381 x 305 x 762 mm

28.1 kg
SL100
5.2 bar

CE, ROHS, IP23C,

" . - .. Kep Kanal
Nozul Kep Govdesi Kep Cizgi Deflektor Ruiie
9-8231 9-8218
9-8211 9-8218
9-8212 9-8218
9-8231 9-8237 9-8243
9-8211 9-8237 9-8243
9-8212 9-8237 9-8243
9-8231 9-8237 9-8236
9-8211 9-8237 9-8236
9-8212 9-8237 9-8236
9-8226 9-8237
9-8227 9-8237
9-8228 9-8237

*Paslanmaz ve Aliminyumda kesme kalinliklan %20 diiser.
*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme émriinii uzatir.
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NTRL/C, CCC, C-TICK
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SL100°“Torg Yedekleri Mﬁb D

Akim
Araligi

120
Amper

A

Kesim Tipi

Nozul, Kesme igin

h ‘.’
-A‘, | .

Amper

(Standoff)
Nozul, Kesme icin
(Drag Shield) 1204
Nozul, Kanal Agma igin X
(Gouging) M=

Elektrod

9-8215

Baslama
Kartusu

9-8213

Nozul

Plazma Kesme Makinalari

Cutmaster 40

Temiz Kesim

40mm

Maksimum Amper Cikisi
Cikis Gucu

Temiz Kesim
Maksimum Kesim
Koparma

Delme Kapasitesi
Girig Guicu -

(Volt, Amp, Faz, Hz)
Olgiiler (Y x G x U)
Agirhik

Tor¢ Modeli

Hava Basinci

Sertifikalar

Kep Govdesi

THERMAL DYNAMICS. Gince 1957

Kep Cizgi

ﬂ v || &

i :; [~ =1

Temash Kesim  TemassizKesim  Kanal A¢ma

(Drag Shield) (Standoff) (Gouging)
Koparma

Maksimum Kesim ‘

50mm 55mm

120 A
15.4 Kw
40 mm
50 mm
55 mm
25 mm

380V/32A
Trifaze 50/60Hz

381 x 305 x 762 mm
28.1 kg
SL100
5.2 bar

CE, ROHS, IP23C,
NTRL/C, CCC, C-TICK

Kep Kanal

Deflektor Rare

9-8237 9-8243
98253 9-8237 98258 9-8243

9-8241
o2y 9-8237 9-8243

*Paslanmaz ve Aliminyumda kesme kalinliklari %20 diiser.
*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme dmriinii uzatir.

Birlikteysek giiciimiiz degerli
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Vicrtor

Since 1957 THERMAL DYNAMICS.

Plazma Kesme Makinalari
Tasinabilir dahili

D 'u g = G un PI Us Kompresor Sistemli

Plazma Kesme Makinasi

DRAG-GUN
asc| .|

Amper Cikisi 15-35A

Temiz Kesim 12 mm

Giris Glcd - 220V/18A

(Volt, Amp, Faz, Hz) Monofaze 50/60Hz
Olgiiler (Y x G x U) 279 x 267 x 394 mm
Agirlik 27.7 kg

Tor¢ Modeli PCH-42ER

Sertifikalar IEC974,CE

THERMAL
DYNAMICSe

/
|

SureLok PCH-42ER Tor¢ Yedekleri

Sl ® & ([(

Nozul - 40A 9-6501 \ Elektrod Nozul
SureLok Elektrod - 40A 0-6542 Torg Bashg Dagltlcl

Gaz Dagitici 9-6507

Torg Bashgi 0-8442 O

)

(5559) n n
KA l
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Aksesuar secim kilavuzu

W el elo &
Akim L Baslama . .. Kep Kanal
Araligi Kesim Tipi Amper Elektrod Kartusu Kep Cizgi Deflektor Acma
20A 9-8205 9-8218
30A 9-8206 9-8218
Nozul, Cizgi icin 40A 9-8207 9-8218
(Drag Tip) 20A 9-8205 9-8237 9-8243
20-40 30A 9-8206 9-8237 9-8243
Amper 40A 9-8215 9-8213 9-8207 9-8237 9-8243
Nozul, Kesme icin 40A 9-8208 9-8218 9-8241
(Standoff) 40A 9-8208 9-8237 9-8243
Nozul, Kanal Agma icin .
(Gouging) Tip A 9-8225 9-8237
Nozul, Clzgl icin 60A 9-8252 9-8218
(Drag Tip)
50-55A 9-8209 9-8218
Nozul, Kesme icin 60A 9-8210 9-8218
(Standoff) 50-55A 9-8209 9-8237 9-8243
50-60 60A 9-8210 9-8237 9-8243
Amper 9-8241
Nozul, Kesme icin 50-55A 9-8209 9-8235
. 9-8215 9-8213 9-8237 9-8241
(Drag Shield) 60A 9-8210 0-8237 9-8235 0-8241
- TipB 9-8226 9-8237
N°Z“"(gir:ja'iﬁg)"a cin TipC 9-8227 9-8237
9ing Tip D 9-8228 9-8237
70A 9-8231 9-8218
80A 9-8211 9-8218
Nozul, Kesme icin 90A-100A 9-8212 9-8218
(Standoff) 70A -8215 o-8213 9-8231 9-8237 9-8243
80A 9-8211 9-8237 9-8243
20-100 90A-100A 9-8212 9-8237 9-8243
Amper Nozul Kesme icin 70A 9-8231 9-8237 9-8236
e d§ 80A 9-8211 9-8237 9-8236
9 90A-100A 9-8212 9-8237 9-8236
.. TipB 9-8226 9-8237 9-8241
N°Z“"(Ezta'i/:‘;r)“a icin TipC 9-8227 9-8237 9-8241
9ing TipD 9-8228 9-8237 9-8241
Nozul, Kesme icin
(standoff) 120A 98253 9-8237 9-8243
120 Nozul, Kesme igin
Amper (Drag Shield) 120A 9-8215 9-8213 9-8253 9-8237 9-8258 0-8243
Nozul, Kanal Agma icin " 9-8241
(Gouging) Tip E 8254 9-8237 9-8243
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Vicror

Since 1957y THERMAL DYNAMICS.

Sarf Malzemeleri ve Aksesuarlar

Cutmaster True Serisi Sarf Malzeme Fiyatlari

SL60/SL100 Sarf Malzemeleri

Agiklama Art. No. F'YE{};{(&S) mﬁ}_
Elektrod, MaximumLife® 9-8215 [Sorunuz 5
Start Kartusu 9-8213 Sorunuz 1
Nozul, Cizgi icin, 20A 9-8205 |sorunuz 5
Nozul, Cizgi i¢in, 30A 9-8206 Sorunuz 5
Nozul, Cizgi icin, 40A 9-8207 |sorunuz 5
Nozul, Kesme i¢in, 40A 9-8208 Sorunuz 5
Nozul, Kesme icin, 50/55A 9-8209 [sorunuz 5
Nozul, Kesme icin, 60A 9-8210 'Sorunuz 5
Nozul, Cizgi i¢in, 60A 9-8252 |sorunuz 5
Nozul, Kesme igin, 70A 9-8231 sorunuz 5
Nozul, Kesme icin, 80A 9-8211 [sorunuz 5
Nozul, Kesme igin, 90/100A 9-8212 sorunuz 5
Nozul, Kesme igin, 120A 9-8253 |sorunuz 5
Nozul, Kanal agma igin, 40A 9-8225 |Sorunuz 5
Nozul, Kanal agma igin, 60A 9-8226 |sorunuz 5
Nozul, Kanal agma igin, 80A 9-8227 Sorunuz 5
Nozul, Kanal agma igin, 100A 9-8228 |sorunuz 5
Nozul, Kanal agma igin, 120A 9-8254 'sorunuz 5
Kep 9-8218 [Sorunuz 1
Kep Gévdesi, MaximumLife® 9-8237 Sorunuz 1
Kep, Cizgi igin, 50-60A 9-8235 Sorunuz 1
Kep, Gizgi icin, 70-100A 9-8236 Sorunuz 1
Kep, Cizgi icin 120A 9-8258 [Sorunuz 1
Mesafe yayi (True series) 9-8281 /Sorunuz 1

SL60 / SL100
Sarf Malzemeleri

8-3487
O-Ring 8-3486
O-Ring
i
Elektrod

Start Kartug

V-
Nozul, Cizgi a
- Kep, Cizgi
[ —
MaximumLife®
Kep Goévdesi
Kep, Saptirma
Kep

—o)—©
Nozul, Kanal Acma

Kep, Kanal Acma
MaximumLife®

Kep Goévdesi

SureLok PCH-42ER Tor¢ Yedekleri

Drag-Gun Plus Sarf Malzeme Fiyatlari

Agiklama ‘ Art. No. ‘ Fiyati ($) CCE[EG/EJ . %@ (((('
Kep ‘ 9-6003 | sorunuz
Nozul, 40A | 96501 | sorunuz Elektrod Nozul
SureLok Elektrod, 40A | 96542 | sorunuz DaGa|Ec|
Gaz Dagtici \ 9-6507 | sorunuz ¢
Torg Basligi \ 9-8442 | sorunuz
Other Pa\ef“gq’f
Manuel Plazma Torg Fiyatlari
Manuel Torglar /_
o

Agiklama ‘ Art. No. ‘Fiyatl (%) 75
SL60 Torg, 6.1m, 75°, ATC 7-5204 | sorunuz
SL60 Torg, 15.2m, 75°, ATC 7-5205 | Sorunuz
SL100 Torg, 6.1m, 75°, ATC ‘ 7-5206 | sorunuz
SL100 Torg, 15.2m, 75°, ATC ‘ 7-5208 | Sorunuz

Mekanize Torclar

Aciklama ‘ Art. No. ‘Fiyatl (%)
SL100 Torg, 180°, 7.6m | 7-5215 | sorunuz
SL100 Torg, 180°, 15.2m | 7-5216 | sorunuz

HASAL
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Ustiin Performans Ozellikleri

Ustiin Performans Ozellikler;

TRUE GUARD™ koruma demiri kolay
tagsinma ve gug¢ kaynaginin 6n ve arkasi igin
essiz dayanikliligi ile koruma saglar.

Hafif tasarim tasinabilirligi artirir
(%50 daha hafif)

Renkli LED’ler basing
durumunu ve kurulum
hatalarini gosterir.

Tum kullanici kontrol-

leri kolay kullanim igin Tetik mandal 6zelligi uzun kesim Yedek ve sarf parcalari icin kullanigl
6n panelde yer almak- sirasinda el yorgunlugunu onler. saklama boimesi
tadur.

HAVA KURUTUCU KULLANILMASININ ONEMI !

Plazma makinalarinda kurutucu kullaniimasi sarf malzeme 6émrind, tor¢ dmrinu, kesim kalitesi-
ni ve makina émrind uzatir.

Kompresdrden gelen nemli hava plazma igerisindeki oxy+hidrojen molekullerinin kimyasal
yapisini degistirir. Bu da yukarida belirttigimiz konularda olumsuzluk yasamaniza sebebiyet
verir. Kurutucu kullaniimasini 6nemle tavsiye ediyoruz.

Not: Kurutucu ile makina arasindaki mesafe 7,5 m’yi asmamalidir.
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Vicrtor

Since 1957y THERMAL DYNAMICS.

Uygulama Rehberi

1 Torch® Sarf Malzemeleri Uygulama Rehberi

SL60°ve SL100 igin Manuel Kesme ve Kanal agma islemleri

. B

=§L

Temasli Kesme (Drag Tip) (60A) (Cutmaster 12+, 12, 20)

6mm veya biraz Ustlindeki metal kalinliklari igin tercih edilen kesme yontemidir. Temash kesme (Drag
tip) dzelligi yuksek kesim hizi, dar ¢entik genisligi (kerf) ve en iyi kesim kalitesini saglar. Geleneksel
temasli kesme (Drag tip) 40 ampere kadar sinirlidir. Thermal Dynamics TRUE Cut Drag Tip Series™
teknolojisinde 60 Amperde kesim mimkuandir.

Temasl Kesme (Drag Shield) (70A-120A) (Cutmaster 20, 25, 35, 40)

Temash Kesme (Drag Shield) 70 ile 120 Amper arasinda uygulanan kullanici dostu kesim
methodudur. Metal kalinligi 6mm’den daha fazla olan materyal drag shield ile temas ettirilir. Ampere
g6re uygun olan Drag shield parcasini Kep Govdesi (9-8237) ile beraber kullanin. Bu methot 70-120
amperlik uygulamalarda kullaniimalidir.

Temazsiz Kesme (Standoff)
(Cutmaster 12+, 12, 20, 25, 35, 40) TS ——
e Derinlik  Genislik Profil

Temassiz kesme (Standoff) metodu 6mm den , 40 Amp
daha kalin ve 60A den daha yiiksek seviyede TPA  (max)

uygulanmasi gereken metoddur. Temassiz Kesme 50 100
(Standoff) maksimum kesim performansi, kesim TiPB "~ Amp

izinin takibi ve kesilecek materyale kolay erisim
saglar. Temassiz Kesim (Standoff) metodunda tor¢ TipC
ile kesim parcasi arasinda 3mm ile 6mm arasinda
bosluk olmalidir. Kesim esnasinda agiga gikabilecek | ;5 60-120 vizepsel  Genis
Istya kars! direng ve uzun sarf omr( igin Amp
deflektér (9-8243) ile Kep Gdvdesinin (9-8237) 120

Yizeysel Dar

Derin Dar

60 - 120

Oleilii Olgilii
Amp

LEEEE

Olgiilii Genis

birlikte kullanilmasi tavsiye edilir. Bu kombinasyon TPE  Amp

Kep (9-8218) ile gerceklestirilecek kesim kalitesine

. . - 1 Torg Victor Thermal Dynamics'’e ait patentli bir teknolojidir.
benzer kaliteyi saglar.

Kanal A¢cma (Gouging) (Cutmaster 12+, 12, 20, 25, 35, 40)

Bu metod torcu 35°-45° arasi ayarlayarak Kanal Agma (Gouging) uygulamasi yapmak icin kullanilir.
Siyrilan malzeme miktari kullanilan ampere, torcun hizina, parca ile tor¢ arasindaki mesafeye, torcun
acisina ve kullanilan nozula gére degiskenlik gdsterir.

Birlikteysek giiciimiiz degerli

THERMAL
DYNAMICSe




Sarf Malzemeleri ve Aksesuarlar

Aksesuarlar

TORCH KESIM KILAVUZ SETI

Kilavuz Seti (Deluxe)

Art. No. 7-8910

Dogru kesim aparatlari kullanilarak 54mm ile 1054
mm arasinda daire kesim uygulamalari yapilabilir.
Bu set, hassas diiz kesim, dairesel kesim ve kaynak
agzi agma islemleri icin Victor Thermal Dynamics 5
torglarina en uygun aksesuarlari igerir. 2575
Set igerigi: DUz kesim seti (7-7501), Dairesel kesim = ——=
kilavuzu (7-3291), Manyetik tutucu, Vakumlu tutucu.

Dairesel Kesim Kilavuz Seti

Art. No. 7-3291

54mm ile 705 mm arasinda dairesel kesim yapabilme
(manyetik tutucu kullanilarak). Victor Thermal
Dynamics torglari ile kullanilabilir.

Radis / Makarali Kesme Kilavuz Takimi

Art. No. 7-7501

Bu kolay kullanimli klavuzla 76mm den 730mm ye
kadar dairesel kesim yapilabilir

Victor Thermal Dynamics torclari ile kullanilabilir.

Duz Cizgi Kesim Kilavuzu
Art. No. 7-8911

Tdm manuel torglar icin uygun yeni bir kesme kilavuzu.

Bu ¢ok yonllu diz cizgi kesici, manuel torglar icindir ve bu
kesici ile dikey kesim, 90° kesim yapilabilir veya kaynak
agzi acilabilir. Bu parga temassiz kesim kalitesini arttirir ve
genel performansi en Ust diizeye ¢ikarir. Daha verimli diiz
¢izgi kesimler yapilabilir.

Hafif, minimum kurulum siresi ve gli¢ gerektirmeyen
kurulum saglar. Manyetik 6zelligi kullanim kolayligi
ve diizguin bir hizalama saglar. Opsiyonel olarak
manyetik olmayan yiizeylerde (aliminyum,
paslanmaz gelik vb.) vakum tutucu kullanilabilir. e,
Kesme Kilavuz kiti icerigi: 1.2m standart rayl torg
tutucu ve manyetikler (2ad.) Siirgi tekerleri ve
kelepceleri. Opsiyonel olarak 1.2m uzatilabilir (7-7971).

CUTMASTER® TRUE
Temassiz Kesme Kilavuzu
Art. No. 9-8281 (CUTMASTER 12,20,25,35,ve 40)
CUTMASTER TRUE™ Series sistemlerine 6zgu
SL60 ve SL100 torglarina uyacak sekilde L
tasarlanmis temassiz kesme (Standoff) kilavuzlari. &

THERMAL DYNAMICS. Gince 1957

ESITLI TORC AKSESUARLARI

kesim yapabilir.

1Torch ™ RPT tor¢ hemen hemen tim plazma kesim glc¢
kaynaklari ile uyumlu bir plazma kesme torgudur. 1Torch,
yuksek frekans baslangig sistemleri, dokunmatik baglangic
sistemleri ve hareketli pargalar (geri tepme) baslangig
sistemleri ile ¢alisir.

Torg ve Kablolari
1Torch (SL100)
SL100, 180° Otomasyon Torcu, 20 ile 120 Amper arasinda

Deri Koruma Kilifi

4.6m 9-1258 {
6.1m 9-1260

7.6m 9-1270

15.2m  9-1280

Bu deri koruma kilifi 1Torch® ve SureLok® kablolari

Tetik Korumasi

icin uyumludur.
Montaji oldukga kolaydir.

1Torch (SL60 ve SL100) ' E

Art. No. 9-8420 - Kisa Tetik Korumasi

Tetitk Korumasi, yanliglikla galistirma veya tetige zarar

gelmemesi igin ek koruma saglar.

Uzaktan Kumanda Start-Stop

Art. No. 7-3460 - 6.1m <
Uzaktan Kumanda Start-Stop mekanize
uygulamalart igindir.

Ek Kablo Uzantisi

Art. No. 7-7744 - 7.6m

Birlikteysek giiciimiiz degerli

ATC® Kablo Uzatmalari

4.6m 7-7544
7.6m 7-7545
15.2m  7-7552

ATC Hizl Baglanti Kesme ile 1Torch kullanan
herhangi bir sisteme uyumludur. Degisik kablo
uzunlugu segenekleri mevcuttur.

HAVA FILTRESI / HAVA FILTRE SETI

Bu sarf malzemeleri uzun émur ve tam performans igin
gelistirilmistir. Victor Thermal Dynamics Hava Filtresi Setleri
tum plazma kesme sistemleri igin tavsiye edilir.

Tek Kademeli Hava Filtresi Seti
Art. No. 7-7507 (Filtresi Unitesi 9-7740,
Hortum 9-7742 Filtre 9-7741)

Basingli hava sistemleri ile
kullaniminda, merkezi hava

hattindaki filtreler tamamen dolmus
olsa bile bu filtre seti, Uzerinden

nem ve su gegmesine izin vermez.

Bu ileri teknoloji filtre elemani aslinda, performansi ve sarf
malzemelerin 6mrind arttirmak igin su emilimini engeller.

"
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